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"FTI" Model "DINO" Model
- -
suAasgNtad S.G. | EFV EFP EFS PFM PFP PFV PFS | PFS-P | TBP TBS TTC TTS | PPHT | PVDF ss Adfiauasuainas
Acetaldehyde * 0.78 NR NR NR NR NR NR NR NR NR R NR R NR NR R A, X
Acetate Solvents * - NR NR NR NR NR NR NR R NR NR NR R NR NR R A, X
Acetic Acid , 100% (nsatingu) 1.45 NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR R NR NR R A,0,T
Acetic Acid , 10 - 80% (nsmiinau) 1.07 NR NR NR NR NR NR NR NR R NR NR R NR R R A,0,T
Acetone * ( Dimethyl ketone ) 0.79 NR NR NR NR NR NR NR NR NR R NR R NR NR R A, X
Adblue - R R R R R R R R R R R R R R R A O T
Alcohols * 0.8 NR NR R NR NR NR NR NR NR R NR R NR NR R A, X
Aluminum Chloride, 40% 1.34 R NR NR NR R R NR NR R NR R NR R R NR A,0,T
Aluminum Hydroxide - R R R R R R R R R R R R R R R A,0,T
Aluminum Sulphate, 8% (miz\fnﬁ'l) 1.11 R R R R R R R R R R R R R R R A,O0,T
Ammonia , Aqua, 10% 0.9 R R R R R R R R R R R R R R R A,O,T
Ammonia Hydroxide27% (wauiuiiiain) 0.9 R NR NR NR R R NR NR R NR R NR R R NR A,O0,T
Ammonium Nitrate, 60% 1.23 R R R R R R R R R R NR R R R R A,0,T
Ammonium Sulfate 1.8 NR NR NR R R R R R NR NR NR R R R R A,0,T
Amyl Acetate * 0.87 NR NR NR NR NR NR NR NR NR R NR R NR NR R A, X
Arsenic Acid 2.2 NR NR NR R R R R R NR NR R R R R R A,0,T
Barium Carbonate ( Carbonic acid ) 4.3 NR NR NR NR R R NR NR NR NR R NR R R NR A,0,T
Benzene * ( Benzol ) * 0.87 NR NR R NR NR NR R R NR R NR R NR NR R A, X
Bleach (Sodium Hypochlorite, 1-15%) 1.26 R NR NR NR NR R NR NR R NR R NR NR R NR A,O0,T
Borax ( Sodium borate ) 1.4 R R R R R R R R R R R R R R R A,0,T
Boric Acid ( Boracic acid ) 1.43 R R R R R R R R R R R R R R R A,O0,T
Brine ( Salt water ) - R R R R R R R R R R R R R R R A,0,T
Butyl Acetate * 0.88 NR NR NR NR NR NR NR NR NR R NR R NR NR R A, X
Butylene * ( Butene ) * 0.72 NR NR R NR NR NR R R NR R NR R NR NR R A, X
Butyric Acid 0.95 R R R R R R R R R R NR R R R R A,0,T




"FTI" Model "DINO" Model
- -
suAasgNtad S.G. | EFV EFP EFS PFM PFP PFV PFS | PFS-P | TBP TBS TTC TTS | PPHT | PVDF SS | afieuasuainas
Calcium Carbonate ( Chalk , Calcite ) 2.7 NR NR NR R R R R R NR NR R R R R R A,O0,T
Calcium Chloride 2.1 NR NR NR R R R R R NR NR R R R R R A,0, T
Calcium Hypochlorite 2.35 NR NR NR NR R R NR NR NR NR R NR R R NR A,0,T
Calcium Sulfate ( Gypsum - aaldu ) 2.37 NR NR NR R R R R R NR NR R R R R R A,O0,T
Carbon Disulfide * 1.26 NR NR NR NR NR NR R R NR NR NR R NR NR R A, X
Carbon Tetrachloride 1.59 NR NR NR NR NR R R R NR NR NR R NR R R A,O0,T
Carbonic Acid - R R R R R R R R R R R R R R R A,0,T
Caustic Soda ( Sodium hydroxide T2a1 W ) 2.13 NR NR NR R R NR R R NR NR R R R NR R A,O0,T
Chlorinated water ( > 3,500 ppm ) - R NR NR NR NR R NR NR R NR R NR NR R NR A,O0,T
Chlorobenzene * 1.08 NR NR R NR NR NR R R NR R NR R NR NR R A, X
Chromic Acid 40 % 2.8 NR NR NR NR NR R NR NR NR NR R NR NR R NR A,O0,T
Citric Acid, 50% ( ATANZUN ) 1.22 R R R R R R R R R R R R R R R A,O0,T
Copper Cyanide - NR NR NR R R R R R NR NR R R R R R A,O0,T
Cyclohexane * 0.78 NR NR R NR NR NR R R NR R NR R NR NR R A, X
Cyclohexanol * 0.94 NR NR R NR NR NR R R NR R NR R NR NR R A, X
Cyclohexanone * 0.94 NR NR NR NR NR NR NR NR NR R NR R NR NR R A, X
DEF (Diesel Exhaust Fluid) - R R R R R R R R R R R R R R R A,0,T
Detergent Solutions - R R R R R R R R R R R R R R R A,0,T
Diacetone Alcohol * ( Diacetone ) 0.93 NR NR NR NR NR NR NR NR NR R NR R NR NR R A, X
Dichloroethylene * 1.29 NR NR R NR NR NR R R NR R NR R NR NR R A, X
Diesel Fuel * 0.8 NR NR R NR NR NR R R NR R NR R NR NR R A, X
Diethyl Ether * 0.71 NR NR NR NR NR NR NR NR NR R NR R NR NR R A, X
Dimethylformamide * (DMF) 0.95 NR NR NR NR NR NR NR R NR R NR R NR NR R A, X
Dipropylene Glycol (DPG) 1.02 R R R R R R R R R R R R R R R A,O0,T




"FTI" Model "DINO" Model
o -
suAasgNtad SG. | EFV EFP EFS PFM PFP PFV PFS | PFS-P | TBP TBS TTC TTS PPHT | PVDF ss aAfinuasuainas
Epichlorohydrin * 1.18 NR NR NR NR NR NR NR NR NR R NR R NR NR R A, X
Ethanolamine (MEA) 1.02 NR NR NR NR NR NR NR R NR R NR R R NR R A,0,T
Ethyl Acetate * 0.9 NR NR NR NR NR NR NR NR NR R NR R NR NR R A, X
Ethyl Chloride * 0.92 NR NR NR NR NR NR NR NR NR R NR R NR NR R A, X
Ethyl Ether * 0.71 NR NR NR NR NR NR NR NR NR R NR R NR NR R A, X
Ethylene Chloride * 1.3 NR NR NR NR NR NR NR NR NR R NR R NR NR R A, X
Ethylene Glycol 1.1 R R R R R R R R R R R R R R R A,0,T
4
P o=
Fatty Acids 0.89 R R R R R R R R R R R R R R R A,0,T
Ferric Chloride 46% 15 NR NR NR NR R R NR NR NR NR R NR R R NR A,0,T
Ferric Nitrate 1.7 NR NR NR R R R R R NR NR R R R R R A,0,T
Ferrous Chloride 3.2 NR NR NR NR R R NR NR NR NR R NR R R NR A,0,T
Ferrous Sulphate 1.05 R R R R R R R R R R R R R R R A,O0,T
Fluoride - NR NR NR NR R R NR NR NR NR R NR R R NR A,0,T
Formaldehyde 37 % 1.1 R R R R R R R R R R R R R R R A,0,T
Formic Acid 1.22 R R R R R R R R R R R R R R R A,0,T
Fuel Oils * 0.8 NR NR R NR NR NR R R NR R NR R NR NR R A, X
Furfural * ( Furfuraldehyde ) 1.16 NR NR NR NR NR NR NR NR NR R NR R NR NR R A, X
4
Gasoline * ( thsfuluudu ) 0.8 NR NR R NR NR NR R R NR R NR R NR NR R A, X
Glutaraldehyde 1.13 R NR NR NR R R NR NR R NR R NR R R NR A,0,T
Glucose (< 2,000 cps) 1.15 NR NR NR R R R R R NR NR R R NR NR NR AT
Glycerine ( Glycerol : 1,400 cps) 1.26 NR NR NR R R R R R NR NR R R NR NR NR AT
Heptane * 0.7 NR NR R NR NR NR R R NR R NR R NR NR R A, X
Hexane * 0.66 NR NR R NR NR NR R R NR R NR R NR NR R A, X




"FTI" Model "DINO" Model
o -
s1aAadgIAN SG. | EFV EFP EFS PFM PFP PFV PFS | PFS-P | TBP TBS TTC TTS PPHT | PVDF ss aAfinuasuainas
Hydrobromic Acid , 20 % 11 NR NR NR NR NR R NR NR NR NR NR NR NR R NR A,O0,T
Hydrochloric Acid, 37 % ( nsainda ) 1.19 R NR NR NR R R NR NR R NR R NR R R NR A,O0,T
Hydrofluoric Acid , 50 % 1.15 NR NR NR NR NR R NR NR NR NR NR NR NR R NR A,O0,T
Hydrogen Peroxide 1.2 NR NR R NR NR R R R NR NR NR R NR R R A,O0,T
Ink (<2,000 cps) - NR NR NR NR NR NR R R NR R NR R NR NR R A,O0,T
lodine ( laTadiu ) 4.98 NR NR NR NR R R NR NR NR NR NR NR R R NR A,O0,T
Isopropyl Alcohol * (1.P.A.) 0.8 NR NR R NR NR NR R R NR R NR R NR NR R A, X
Isopropy! Ether * 0.7 NR NR NR NR NR NR NR NR NR R NR R NR NR R A, X
(N
[~~~
Jet Fuels * (JP-3, JP-4 & JP-5) 0.8 NR NR R NR NR NR R R NR R NR R NR NR R A, X
N :
Kerosene * 0.8 NR NR R NR NR NR R R NR R NR R NR NR R A, X
\V
a
Lacquers * (<2,000 cps) 0.9 NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR R NR NR R A, X
Lacquers Solvents * - NR NR NR NR NR NR NR R NR R NR R NR NR R A, X
Linear Alkyl Benzene Sulfonic Acid(LAS) (<2,000 cps)| 1 NR NR NR NR R R R R NR NR R R NR NR NR AT
Lactic Acid, 80% 1.2 R R R R R R R R R R R R R R R A,O0,T
Latex (<2,000 cps) - NR NR NR NR NR NR R R NR NR NR R NR NR NR A, T
Lubricants 0.93 NR NR R NR NR NR R R NR NR NR R NR NR A,O0,T
Magnesium Chloride, 50% 1.35 R R R R R R R R R R R R R R R A,O0,T
Magnesium Hydroxide, 50% 1.2 R R R R R R R R R R R R R R R A,0,T
Methanol (Methyl Alcohol) * 0.79 NR NR NR NR NR NR NR R NR R NR R NR NR R A, X
Mercuric Chloride 5.44 NR NR NR NR R R NR NR NR NR R NR R R NR A,O0,T
Mercuric Cyanide 4 NR NR NR R R R R R NR NR R R R R R A,O0,T




"FTI" Model "DINO" Model
o -
s1aAadgIAN SG. | EFV EFP EFS PFM PFP PFV PFS | PFS-P | TBP TBS TTC TTS PPHT | PVDF ss aAfinuasuainas
Methyl Acetone * 0.82 NR NR NR NR NR NR NR NR NR R NR R NR NR R A, X
Methyl Ethyl Ketone (M.E.K. ) * 0.92 NR NR NR NR NR NR NR NR NR R NR R NR NR R A, X
Methyl Isobutyl Ketone ( M.I.B.K. ) * 0.8 NR NR NR NR NR NR NR NR NR R NR R NR NR R A, X
Methylene Chloride 1.33 NR NR NR NR NR NR NR NR NR R NR R NR NR R A,0,T
Mineral Oil 0.835 R R R R R R R R R R R R R R R A,0,T
Mineral Spririt * 0.74 NR NR NR NR NR NR NR NR NR R NR R NR NR R A, X
Monoethanolamine 1.02 NR NR NR NR NR NR NR NR NR R NR R NR NR R A,0,T
N4
g o
Naptha * 1.14 NR NR R NR NR NR R R NR R NR R NR NR R A, X
Napthalene * 1.14 NR NR R NR NR NR R R NR R NR R NR NR R A, X
Nickel Chloride 35 NR NR NR R R R R R NR NR R R R R R A,0,T
Nickel Sulfate 3.7 NR NR NR R R R R R NR NR R R R R R A,0,T
Nitric Acid , 1 - 30 % 1.18 R R R R R R R R R R R R R R R A,0,T
Nitric Acid , 31 - 40 % 1.3 NR NR NR R R R R R R NR R R R R R A,0,T
Nitric Acid , 41 - 70 % 1.4 NR NR NR NR NR R R R NR R NR R NR R R A,0,T
Nitrobenzene * 1.2 NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR R NR NR R A, X
Oil (Vegetable,Animal) 0.9 R R R R R R R R R R R R R R R A,0,T
Oleic Acid , 100% 0.9 R R R R R R R R R R R R R R R A,0,T
Oleum 1.91 NR NR NR NR NR NR R R NR NR NR R NR NR R A,0,T
Oxalice Acid , 100% 1.65 NR NR NR R R R R R NR NR R R R R R A,0,T
Paraffin Oil , (180 cst) 0.87 R R R R R R R R R R R R R R R A,0,T
Phenol 1.07 NR NR NR NR NR R R R NR NR NR R NR NR R A,0,T
Phosphoric Acid , 1 - 40 % 1.37 R R R R R R R R R R R R R R R A,0,T
Phosphoric Acid , 85 % 1.69 NR NR NR R R R R R R R R R R R R A,0,T




"FTI" Model "DINO" Model
- -
suAasgNtad S.G. | EFV EFP EFS PFM PFP PFV PFS | PFS-P | TBP TBS TTC TTS | PPHT | PVDF ss Adfiauasuainas

Plating Solutions , Chrome - NR NR NR NR NR R NR NR NR NR R NR NR R NR A,O0,T
Plating Solutions , Copper - NR NR NR NR R R NR NR NR NR R NR R R NR A,O0,T
Plating Solutions , Lead - NR NR NR R R R R R NR NR R R R R R A,0,T
Plating Solutions , Nickel - NR NR NR R R R R R NR NR R R R R R A,0,T
Plating Solutions , Zinc - NR NR NR NR R R NR NR NR NR R NR R R NR A,0,T
Poly Aluminum Chloride (10% PAC) 1.12 R R NR NR R R NR NR R NR R NR R R NR A,O0,T
Poly Aluminum Sulphate , 50% , (Alum) 1.74 NR NR NR NR R R NR NR NR NR R NR R R NR A,O0,T
Poly Ethylene Glycol , (PEG) 1.125 R R R R R R R R R R R R R R R A,O0,T
Potassium Bicarbonate , 100% 2.2 NR NR NR R R R R R NR NR R R R R R A,O0,T
Potassium Chloride , 100% 2 NR NR NR R R R R R NR NR R R R R R A,O0,T
Potassium Cyanide , 100% 1.5 NR NR NR R R R R R NR NR R R R R R A,O0,T
Potassium Hydroxide , 25 % 1.24 NR R R R R NR R R NR R R R R NR R A,0,T
Potassium Hydroxide , 50 % 1.51 NR NR NR R R NR R R NR NR R R R NR R A,O0,T
Potassium Nitrate , 100% 2.1 NR NR NR R R R R R NR NR R R R R R A,0,T
Potassium Permanganate, 100% , (619%1uviu) 2.1 NR NR NR R R R R R NR NR R R R R R A,0,T
Propionic Acid * 0.99 NR NR NR NR NR NR NR R NR R NR R NR NR R A, X

Propylene Glycol 1.04 R R R R R R R R R R R R R R R A,O0,T

™

Salicylic Acid , 50% 1.44 NR NR NR R R R R R NR NR R R R R R A,0,T
Silicone Qil, (<2,000 cps) - R R R R R R R R R R R R R R R A,0,T
Soap Solutions - R R R R R R R R R R R R R R R A,0,T
Sodium Acetate 1.45 NR NR NR NR NR NR NR NR NR NR R R NR R R A,0,T
Sodium Bicarbonate , 100% , ( Baking soda ) 2.16 NR NR NR R R R R R NR NR R R R R R A,0,T
Sodium Carbonate ( Soda ash ) 1.55 NR NR NR R R R R R NR NR R R R R R A,O0,T
Sodium Chloride , 100% , ( Salt) 2.2 NR NR NR R R R R R NR NR R R R R R A,0,T
Sodium Hydroxide, 20% ( T2ia1'1W ) 1.22 NR R R R R NR R R NR R R R R R R A,O0,T




"FTI" Model "DINO" Model
o -
suAasgNtad S.G. | EFV EFP EFS PFM PFP PFV PFS | PFS-P | TBP TBS TTC TTS PPHT | PVDF ss aAfinuasuainas
Sodium Hydroxide, 21 - 80% ( 1211w ) 1.8 NR NR NR R R NR R R NR NR R R R R R A,O0,T
Sodium Hypochlorite , 1 - 15 % ( Bleach) 1.26 R NR NR NR NR R NR NR R NR R NR NR R NR A,O0,T
Sodium Nitrate , 100% 2.3 NR NR NR R R R R R NR NR R R R R R A,0,T
Sodium Silicate , 35% 1.3 R R R R R R R R R R R R R R R A,0,T
Sodium Thiosulphate 1.73 NR NR NR R R R R R NR NR R R R R R A,0,T
Sulfuric Acid , < 50 % ( nTaANZEY ) 1.4 R NR NR NR R R NR NR R NR R NR R R NR A,0,T
Sulfuric Acid , > 50 % ( ATaANZEY ) 1.84 NR NR NR NR NR R NR NR NR NR R NR NR R NR A,0,T
4
P o=
Tannic Acid - NR NR NR R R R R R NR NR R R R R R A,0,T
Tartaric Acid , 100% 1.76 NR NR NR R R R R R NR NR R R R R R A,0,T
Tetrahydrofurane * ( THF ) 0.88 NR NR NR NR NR NR NR NR NR R NR R NR NR R A, X
Toluene * 0.9 NR NR NR NR NR NR NR NR NR R NR R NR NR R A, X
Trichloroethylene 1.48 NR NR NR NR NR R R R NR NR NR R NR R R A,0,T
Triethanolamine , 99% (TEA) 1.12 NR NR NR NR NR NR NR R NR R NR R NR NR R A,0,T
Turpentine * 0.86 NR NR R NR NR NR NR NR NR R NR R NR NR R A, X
|
Urea 1.32 R R R R R R R R R R R R R R R A,0,T
Vinegar - NR NR NR NR NR NR NR NR R R R R R R R A,0,T
4
Water 1 R R R R R R R R R R R R R R R A,0,T
White Liquor - R R R R R R R R R R R R R R R A,0,T
Xylene ( xylol ) * 0.87 NR NR R NR NR NR NR R NR R NR R NR NR R A, X
Zinc Chloride , 100% 2.9 NR NR NR R R R R R NR NR R R R R R A,0,T
Zinc Sulfate , 100% 2 NR NR NR R R R R R NR NR R R R R R A,0,T






